NOMBRE DEL CLIENTE

[ EXPEDIENTE TECNICO ‘

Nombre del Cliente (Poblacion)

Referencia: xxxxxxxxxxxxxxx (Rev.xx)

J

El presente expediente, conforme a las directivas D 2006/42/CE de 17 de mayo de
2006, D 2004/108/CE de 15 de diciembre de 2004 y D 2006/95/CE de 12 de diciembre
de 2006, esta destinado al personal encargado en

FOTO MAQUINA/EQUIPO PARA LA QUE SE
REALIZA EL EXPEDIENTE TECNICO

REVISION xx EXPEDIENTE TECNICO XXXX

En este documento se plasma unicamente pequenos
apartados del Expediente Técnico que se realiza, por lo que no

debe tenerse en cuenta como documento final.




Todas las maquinas llevaran de manera legible e indeleble las indicaciones siguientes:

- Nombre y direccién del fabricante.

- Marcado CE

- Designacion de la serie y modelo.

- Numero de serie

- Ano de fabricacion (de la primera comercializacién)

Nombre del Fabricante
(Tipo de maquina)

PROPIETARIO:

DIRECCION:

REPRESENTANTE:
TELF.:
INSTALACION:

MODELO:

ANO FABRICACION:
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TAMARO 1

Pulsador de marcha ON:
Para poner en marcha. Luce
cuando hay tension
Pulsador de paro OFF:

Fara parar

Pafo de emergenciac

Para casos de emargencia
Interruptor remoto:
Saiecciona af mado
LOCALREMOTC

Pulsador de Inicia de ciglo:
AMTANCE 8 Programa Sseccio:
nade, Durenie se specucicn,

el pulsador luce

Pulsador liberacion alarmas:
Libera una slarms

Puerto de comunicaciones
(RS-232C): Para conactar una
Impresors, disqueters, eic
LED Remote:

Luce cuando &6 ha selecoio-
nado &l modo remoto

LED de fallo;

Luce cuando se produce ak
guna alarma

LED alarma pilas:

Luce si las pilas se hallan
bajas de voitaje

Interruptor selector de modo
Selecciona el modo de funcio-
namiento dal robot

Terminal de ensafianza habi-
litade: Luge suando al termi-
nat de ensefanza asis habdl-
tado

Puerio de conexidn del
Terminal de Ensefanza: |
FPama conectar e eminal.
Interruptor general; [
Para aescanectar la fuente de
ahmeantacion




Gravedad maxima previsible de esta lesién o dafio

[] Rasgufio, moraton DPH: 0.1
[ ] Quemadura, corte, enfermedad de corto plazo DPH: 0.5
[ ] Rotura de un hueso menos o dedos DPH: 1
X Rotura hueso mayor, mano, brazo, pierna DPH: 2
[] Perdida de dedos DPH: 4
(] Amputacion de pierna/mano, pérdida auditiva o visual del 50% DPH: 8
[] Amputacién 2 piernas/manos, perdida visual auditiva completa DPH: 10
[ ] Enfermedad critica DPH: 12
[ ] Fatalidad DPH: 15
VALOR DPH: 2

d) NP Numero de personas sometidas al peligro

X 1-2 personas NP: 1
[] 3-7 personas NP: 2
[ ] 8-15 personas NP: 4
[] 16-50 personas NP: 8
[] >50 personas NP: 12
VALOR NP: 1

Del resultado de las variables a-b-c-d se obtiene el resultado :

HRN VALORACION

HRN < 10 DESPRECIABLE
BAJO PERO
10 <HRN =50 RELEVANTE
50 < HRN < 200 MEDIO - ALTO

200 < HRN =500
500 < HRN

HRN = LO x FE x DPH x NP
HRN =5X2.5X2X1= 25

SITUACION PELIGROSA 1: VALOR BAJO PERO RELEVANTE




Conclusiones y resumen de la evaluacion del riesgo asociado a las situaciones peligrosas

Nam. Zona de peligro
situacion Peligro pellg Resultado analisis del riesgo
. -Donde-
Peligrosa
SITUACION PELIGROSA 8:
1 Caidas al mismo Zona interior de la VALOR BAJO PERO
nivel celda RELEVANTE
o SITUACION PELIGROSA 7:
2 Caida de objetos | _ZOnaproximaa VALOR MEDIO-ALTO
robots manipulacion
SITUACION PELIGROSA 11:
3 Golpes con _ Zona del suelo VALOR DESPRECIABLE
objetos interior de la celda
Proyeccion de SITUACION PELIGROSA 8:
4 fragmentos o Zona robots VALOR BAJO PERO
particulas soldadura RELEVANTE
incandescentes
SITUACION PELIGROSA 8:
5 Atrapamientos Zona robots VALOR BAJO PERO
entre objetos manipulacién RELEVANTE
Zona z
. . .y SITUACION PELIGROSA 11:
6 Cortes/Pinchazos | &Xterior(manipulacion VALOR DESPRECIABLE
producto) zona
interior celda
A SITUACION PELIGROSA 7:
7 antaptos Cuadros ele.c,trlcos VALOR MEDIO-ALTO
eléctricos con tensién
SITUACION PELIGROSA 8:
8 Incendio o Cuadros eléctricos VALOR BAJO PERO
explosién con tension RELEVANTE
Contactos Zona robots SITUACION PELIGROSA 9:
9 .. VALOR MEDIO-ALTO
térmicos soldadura
Exposicién a Zonas proximas a la SITUACION PELIGROSA 10:
10 pOSI proxim VALOR INACEPTABLE
radiaciones celda robotizada
SITUACION PELIGROSA 11:
11 Sobreesfuerzos Zonas carga VALOR DESPRECIABLE
Atropellos, . SITUACION PELIGROSA 12:
12 golpes contra Zona perimetral VALOR DESPRECIABLE
, celda robotizada
vehiculos

Encima de la maquina se pondran las siguientes indicaciones:



Nombre y direccion del fabricante.
Modelo.

Ano de fabricacion.

Marcado CE

Senales de advertencia

Marcado CE

El marcado CE de conformidad estara compuesto de las iniciales « CE» disefiadas de la
manera siguiente:

Lilll

4
4

TILLLLL
1

r-4—]

1
i

I NSRS RAN|

1L

M
-
-l

-+ L1
IBEEEE I ARENENI

En caso de veducir o aumentar el tamario del marcade CE, se deberdn respetar las
proporciones de este logotipo.

Los diferentes elementos del marcado CE deberdn tener apreciablemente la misma
dimension vertical, que no podrd ser inferior a 5 mm. Se autorizan excepciones a la
dimension minima en el caso de las mdgquinas de pequeriio tamaiio.

El marcade CE deberd colocarse junto al nombre del fabricante o su representante
autorizado mediante la misma técnica.

Cuando se hava aplicado el procedimiento de aseguramiento de calidad total
mencionado en el articulo 12, apartado 3, letra c), y apartado 4, letra b), a confinuacion
del marcado CE debera figurar el niimero de identificacion del organismo notificado.
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ADECUA RISK S.L. PROTECTEC ®

Seguridad en Maquinaria PROTECton TECnology

B-66209834
Placa Ricard Simé Bach, 8, 2-1

08202 - SABADELL

Telf. 618955933

Fax. 937119265
adecuarisk@adecuarisk.com
www.adecuarisk.com

DECLARACION DE CONFORMIDAD

El constructor y comercializador ADECUA RISK, S.L. con el nombre comercial
registrado PROTECTEC declara que las protecciones de seguridad de las Gamas: PRO-
C10, PRO-C20, PRO-P89, PRO-P90, PRO-C30, PRO-C10, PRO-C20, PRO-C200, PRO-C280,
PRO-C290, PRO-CC260, PRO-CC270, PRO-H, PRO-P290, PRO-HT1, PRO-C300, PRO-C400,
PRO-C500, PRO-C600, PRO-C700, PRO-CE, PRO-CAP, PRO-FUELL, PRO-SAP, PRO-SAG,
PRO-P40, PRO-P50, PRO-P60, PRO-P120, PRO-P250, PRO-P300, PRO-P450, PRO-HTM,
PRO-HTV, PRO-HF, PRO-HTL, PRO-HM. Son conformes y acordes a las siguientes
normas de seguridad comunitarias recogidas en la nueva Directiva Europea de
maquinas 2006/42-CE de 17 de Mayo de 2006 (transposicion al Real Decreto
1644/2008 de 10 de octubre, por el que se establecen las normas para la
comercializacion y puesta en servicio de las maquinas):

UNE-EN-ISO 12100:2012

UNE-EN ISO 14119:2014

UNE-EN 953:1998+A1:2009
UNE-EN ISO 13849-2:2013
UNE-EN 60204-1:2007 CORR:2010
UNE-EN 60947-5-1:2005

UNE-EN ISO 13857:2008

Dichas protecciones deberan estar instaladas y puestas en servicio bajo las directrices
especificas de la nueva Directiva Europea de maquinas 2006/42-CE, asi como queda
también indicado en el Real Decreto 1644/2008 , la empresa ADECUA RISK, S.L.
declinard cualquier responsabilidad sobre cualquier manipulaciéon o plagio de sus
protecciones de seguridad sin su consentimiento y aprobacién.

En Sabadell, Enero del 2014

Firmado:
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Fabricante: ADECUA RISK S.L.

Nombre maquina: Ano de Fabricacion:

Num. Maquina: Num. Serie:

Peso Maquina (Kg):

Potencia (Kw):
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